Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Ulepszeniearaahnizwirowej
przez potrojne powierzchniowe utrwalenie

|. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n szczegotowe] specyfikacji techregzey wymagania dotyce
wykonania i odbioru powierzchniowego utrwalenia r@wachnizwirowej przy wyciu emulsji
asfaltowej srednio rozpadowej oraz kruszyw kruszonych lub seaimych, na drogach
obcigzonych ruchem lekkim (KR2) i bardzo lekkim (KR1).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w p. I. |.
1.3. Zakres robot oblych SST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji dotyce prowadzenia roboét przy:

Remoncie (modernizacji) drog transportu rolnego w brebie geodezyjnym Gady.

| obejmup potrojne powierzchniowe utrwalenie prziyaiu emulsji asfaltowej istnigge;
nawierzchnizwirowej, wczéniej wyprofilowanej i/lub wyréwnanej kruszywem nedlnym
stabilizowanym mechanicznie.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Powierzchniowe utrwalenie - jest to wieldksosprysk emulsji asfaltowej, wielokrotne
rozsypanie zwiru oraz zagszczenie walcem gladkim poszczegdlnych twars
Celem powierzchniowego ulepszenia jest usmtele przygotowanej wcage]
podbudowyzwirowej.

| .4.2. Asfaltowa emulsja kationowa.

Asfaltowa emulsja kationowa jest to lepiszcze bitteme w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie otrzymana z zastosowaniem emuig&iationowego.

1.5. Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakich wykonania oraz za zgod§to

z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powa@miowego utrwalenia wedtug zasad
SST g:
2.1.1. Kruszywo:

Do zabiegu naley stosowa:

a) zwiry kruszone (sortowane) frakcji: 16,00/32 mm,/62380 mm, 2/6,3 mm
2.1.1.1. Wymagania dlawirow kruszonych (sortowanych):

1. Zawarta¢ ziaren poniej 0,075 mm - max 1,5%

2. Zawarta¢ frakcji podstawowej - min.75%

3. Zanieczyszczenia organiczne - barwa nie ciejsmaenz wzorcowa

4. Zanieczyszczenia obce - max 0,1%
2.1.1.2. Warunki dostaw i sktadowania.

Pochodzenie kruszywa i jego jakgowinny by uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.
Podiae sktadowiska powinno Byréwne o twardej powierzchni zabezpiegeaj przed
zanieczyszczeniem.



Tablica nr | Asfaltowa emulsja kationow&edniorozpadowa - wymagania.

Wyszczegolnienie wiaiwosci Wymagania

Barwa bgzowa do ciemno hzowej
Zawartd¢ asfaltu 59 - 70%

Lepkas¢ °Englera >3°E

Indeks rozpadu 80-120 g/I00g
Przyczepn&t asfaltu do kruszywa

granitowego z emulsji mniejnk% 85%

Podczas realizacji zadania zabraniassdbsowania lepiszczy pochadygch od régnych
producentéw. Przy przechowywaniu asfaltowej emutsjas jej skladowania nie powinien
przekraczéa 4 tygodni od daty produkcji, temperatura przechearia emulsji nie powinna
by¢ nizsza nk +3 °C.

3. SPRZET
3.1. Rodzaje spequ.
Wykonawca powinien dysponowaas¢pujacym, sprawnym technicznie sptem:
- szczotka mechaniczna
- skrapiarka lepiszcza
- rozscietacz kruszywa
- walec statyczny

3.2. Szczotka mechaniczna - jest przeznaczona do usavamych ziaren kruszywa.

3.3. Skrapiarka lepiszcza - musi gwarantéwawnomierny i zgodny z projektowaiioscia
sprysk lepiszcza w kierunku podhym i poprzecznym.

3.4.RoZcietacz kruszywa - powinien zapewmnoztazenie kruszywa o zatonej frakcji

I w wymaganej iléci na zataonej szerokéri z prdkoscia zblizona do pedkasci poruszania
sie skrapiarki.

3.5. Walec statycznysredni (nie mae powodowé miazdzenia ziaren kruszywa)

4. TRANSPORT
4.1. Kruszywo naley przewozt w taki sposob, aby nie dofmic do jego zanieczyszczenia
I zmieszania rinych frakcji.

4.2. Emulsja asfaltowa kationovsgedniorozpadowa - powinna étransportowana
w cysternach lub skrapiarkach. Cysterny powinnypmdzielone przegrodami o pojendoo
nie wickszej ni | m?,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia wigg nasfpujace czynnéci:
a) ocere stanu istnigjcej podbudowywirowej - dokonuje Inspektor Nadzoru przy
wspotudziale Wykonawcy.
b) rodzaj powierzchniowego utrwalenia oraz wiglk&rakcji okresla Zamawiajcy
w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.



Tablicanr 2.  Teoretyczna iké emulsiji i kruszywa na | fn

Numer warstwy pow. Frakcja kruszywa s$dlkruszywa lld¢ emulsji
utrwalenia mm kg/fn kg/nt
I 12,8/25 16-18 2,0-2,2
Il 6,3/12,8 14-16 1,4-1,6
Il 2/6,3 10-12 1,2-1,4

5.2. Ustalenie rzeczywistej #a skladnikéw na | h

Okreslenie rzeczywistej iléci skladnikdw lepiszcza i kruszywa zostanie uselpreez
Inspektora Nadzoru i Wykonawma odcinku probnym przy uwzglnieniu wszystkich
warunkow terenowych.

5.3. Zakres organizacji robot.
5.3.1. Przygotowanie pocia.

Przed przygpieniem do powierzchniowego utrwalenia nawierzéwirowej podiae
naleey wyréwna& (uzupeint) przy wyciu kruszywa stabilizowanego mechanicznie, a
nastpnie wyprofilowa do wiaciwego profilu podianego i poprzecznego. Oczyszczenie
istniepcej podbudowyTuz przed przysipieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia
powinna by oczyszczona. Przed przysieniem do robot wskazane jest zsiie
podbudowy wodl.

5.3.2. Oznakowanie robét.

Za bezpieczsstwo ruchu w olgbie odcinka, na ktorym wykonywane jest
powierzchniowe utrwalenie od chwili rozpecm robot, a do kaica okresu piefgnacji
(oddanie nawierzchni do ruchu bez ogranigzelpowiedzialny jest wykonawca robot.

Projekt oznakowania i zabezpieczenia robot zgodrfyzzzegotowymi warunkami
technicznymi dla znakéw i sygnatéw drogowych oremdeer bezpieczastwa ruchu
drogowego i warunkami ich umieszczania na drogatémowicymi zahcznik do
Zarzdzenia Ministra Transportu i Gospodarki MorskiggoGpraw Wewgtrznych nr 220 z
dn. 23 grudnia 2003 r. Wykonawca przesitdo akceptacji w Programie Zapewnienia
Jakaci.

Komplet oznakowania powinien byistawiony na ok. | godz. przed rozpecem
robdt. W okresie pierwszych 48 godz., a przy negppcych warunkach atmosferycznych w
okresie 3 dob od chwili wykonania powierzchniowegmvalenia nalgy sk liczy¢ z
mozliwoscig wystpienia zlotow ziaren kruszywa, dlategeqios¢ ruchu powinna b
ograniczona do 30 km/h.

5.3.3. Rozktadanie lepiszcza.

Lepiszcze nalgy rozkltadd@ na podbudowie przy dobrej, bezdeszczowej pogaogiziy
temperaturze otoczenia nigsiej nz 10 °C. Rozpocgie robdt mae nasipi¢ po wykonaniu
bada sprawdzajcych wg p. 6.1.2. i upewnieniwsie nawierzchnia zostata przygotowana
zgodnie z wymaganiami, a sptgwarantuje rozizenie przewidzianej ikei lepiszcza.
Temperatura rozkladanej emulsji asfaltowej jeskéigprocentowéci emulsji i jej lepkéé
powinna zapewiiréwnomierne pokrycie nawierzchni.

Przy rozpoczynaniu skraplania zalecg aby lepiszcze (do chwili jednorodnego
dozowania) wyptywato na arkusze papy lub folii mipine na nawierzchni. Ponieiva
wickszaci skrapiarek, przy kragdziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowane



w mniejszych iléciach (dwukrotne pokrycie, a nie trzykrotne) dlatég przy wykonywaniu
drugiej potowy jezdni naley emulsg rozktad@ na zaktadk (ok. 20 cm). Tolerancja w
zakresie dozowania lepiszcza wynosi +/- 50°g/m

5.3.4. Rozkiadanie kruszywa.

Kruszywo powinno b§ rozktadane rownomiernie, warstwv ilosci ustalonej wg n/n
SST w p. 5.1.1. nawiezo roztazonej warstwie emulsji asfaltowej za pomaakiadarki
kruszywa jadcej za skrapiakk Czas jaki uptywa od chwili roztenia lepiszcza do chwili
roztozenia kruszywa powinien Bymazliwie jak najkrétszy (kilka sekund). Roboty powinny
by¢ tak zorganizowane, aby uktadarka kruszywa czekataskrapiark nigdy odwrotnie.
Skrapiarly lepiszcza jest maszyrwiodacy. Ukladane kruszywo nie me by mokre, ze
wzgledu na wydhienie czasu rozpadu emulsji. Tolerancja w zakrelsi@dania kruszywa
wynosi +/- | dri / nt.

5.3.5. Walowanie.

Bezpdrednio po rozieeniu pierwszej warstwy kruszywa, watuje jitylko wstpnie, a
wiasciwe utwierdzenie ziaren w nawierzchni przeprowasigadopiero po utgeniu drugiej
warstwy kruszywa. W celu uzyskania wdavego przywatowania nima przyj¢ 3-4 - krotne
przegcie walca. Warsteostatmy z uzyciem emulsji izwiru frakcji 2/6,3 mm natey wykona
po oczyszczeniu z mego kruszywa po kilku dniach od #mia warstwy drugiej. Ostateczne
utwierdzenie ziaren kruszywa i uénie ,mozaiki" naspuje dopiero po kilku dniach pod
wplywem ruchu.

5.3.6. Pigjgnacja wykonanego powierzchniowego utrwalenia.

Na swiezo potazonym powierzchniowym utrwaleniu najeograniczy predkasé ruchu
do 30 km/h. Dlug&t okresu, w ktorym nawierzchnia powinnacbghroniona zaley od
istniegcych warunkéw pogodowych i ruchowych. Po uplywieodin trzech dni naky
przeprowadd zamiatanie szczatkmechaniczy celem usurcia niezwjzanych lepiszczem
ziaren kruszywa. Naginie powierzchniowe utrwalenie m® by oddane do ruchu
niekontrolowanego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Za jaka¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét dde zgodnéé z
wymaganiami n/n SST odpowiedzialny jest Wykonawadot. Do obowdzkéw
Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inspek Nadzoru
Programu Zapewnienia Jako /PZJ/, w ktérym naley przedstawd zamierzony sposéb
wykonania rob6t, mdiwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaraatljwykonanie
robot zgodnie z dokumentagprojektows, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jakib/PZJ/ powinien zawietav szczegolnci:

- opis organizacji robot, w tym: harmonogram, spga@wadzenia robét, organizacjchu
na budowie wraz z oznakowaniem, zasady bhp;
- wykaz zespotow roboczych, opis kwalifikacji i proggwania praktycznego;

- wykaz maszyn 1 uwdzer stosowanych na budowie z podaniem ich
parametrow technicznych oraz opisem wypsmsa w mechanizmy do
sterowania 1 usdzenia pomiarowo-kontrolne;

- wykazsrodkow transportu (rodzaje i o) oraz uradzer do magazynowania i

zatadunku lepiszcza i kruszywa;

- opis sposobu i procedury kontroli weptnznej podczas dostaw materiatu, sprawdzania i
cechowania spetu oraz prowadzenia robot;



- wykaz odpowiedzialnych za jak®i terminowa¢ wykonania elementow robot;
- Opis posgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.

6.1. Kontrola jakéci materiatow.
6.1.1. Kruszywo

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakastosowanych kruszyw, prowadzi na swoj
koszt kontro¢ ilosciowo-jakasciows ich dostaw. Badania wykonywane przez Wykonawc
powinny obejmowé sprawdzenie spetnienia wymageech gatunkowych zgodnych z p. 2. I.
l. 1. Minimalna ilos¢ i czgstotliwos¢ bada powinna wynosi jedno badanie na pagti
kruszywa dostarczanna sktadowisko. Kada jednostkowa dostawa kruszywa
/samochaod z kruszywem/ powinnadgceniona wizualnie i w przypadku wypienia
watpliwosci odnagnie jakaci nalezy kruszywo takie umigi¢ na oddzielnym sktadowisku do
chwili wykonania sprawdzagych bada laboratoryjnych Wykonawca w opracowanym PZJ
powinien okréli¢ szczegotowo:

- sposob dokonania odbioru kruszywa od producenta;

- przyjeta czestotliwos¢ badat;

- SposOb pobierania probek (zgodnie z PN-76/B-06721);

- laboratorium wykonujce badania;

- SposOb pogpowania w przypadku stwierdzenia dostawy partisksuva niezgodnego

z wymaganiami SST.

Inspektor Nadzoru mie niezalenie zagdat wykonania bada dodatkowych
przez Wykonaweg lub we witasnym zakresie.

6.1.2. Emulsja asfaltowa kationowa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidiowe zaméwgei jaka¢ stosowanego
lepiszcza, prowadzi na swoj koszt jego konrtrd opracowanym Programie Zapewnienia
Jakaci Wykonawca powinien okééi¢ sposéb dokonywania odbioru partii lepiszcza oraz
rodzaj i czstotliwos¢ bad& kontrolnych. Producent emulsji powinien gty do
dokumentow przewozowych atest jako emulsji, dla kadej dostarczonej partiisfodka
transportu) naley okresli¢:

- barwe emulsji,

- jednorodné¢ emulsii,

- czas rozpadu.

Z dostarczonych partii emulsji nalewybrat | lub 2 (w zalenosci od dtugdci odcinka) i
pobra 2 dn? lepiszcza do szczelnego pojemnika, z potowy prébiiona: badania, a
ich wyniki przekazé Inspektorowi Nadzoru.

6.2. Badania przed wykonaniem robdét.

6.2. |. Badania regulgge sprzt.

Przed sezonem rob6t i poziej naprawie skrapiarki i uktadarki kruszyw maszyay
powinny by poddane badaniom tesiaym. Na specjalnym stanowisku lub poletku powinny
by¢ okreslane zalenosci pomkedzy wydatkiem lepiszcza i kruszywa, a gastwami takich
parametrow jak:

- cisnienie i obroty pompy
- predkos¢ jazdy skrapiarki
- predkos¢ jazdy uktadarki kruszywa



Podczas tych badagowinna by takze okr&lona rownomierng& dozowania lepiszcza
I kruszywa w kierunku podiinym i poprzecznym przy gaych szerokgciach rozktadania.
Wynik tego powinien b§ przedstawiony w postaci tabel lub wykreséw pozjgejeeh na
ustawienie mechanizmow regulacyjnych iedpgosci jazdy dla zalmnej
ilosci rozkltadanego lepiszcza lub kruszywa.

6.2.2. Badania sprawdzag.

Niezaleznie od badatestujcych sprzt, przed rozpocxiem robét powierzchniowego
utrwalenia powinny b§wykonane nagpujace badania kontrolne:
a) Sprawdzenie jakoi kruszywa i lepiszcza przez laboratorium Zamaeego.
b) Sprawdzenie stanu  przygotowania podbydowna ktérej ma By
wykonane powierzchniowe utrwalenie, polega na wizualnej ocenie jako
wykonanych robot przygotowawczych (remontowychyszczenia nawierzchni.
c) Ocena wizualna stanu technicznegoetprizwszystkich jego podzespotéw orazgazen
majpcych wplyw na dozowanie lepiszcza i kruszywa.
d) Sprawdzenie na wybranym odcinku@iadczalnym (odcinek drogi, plac) dozowania
ilosci lepiszcza i kruszywa przy takich nastawach patedw, jakie zamierzagutrzyma
podczas robot - badania nalevykonywa wg metod opisanych przez GDDKIA
(GDDKIA - 5.3a-551/5/92 z dn. 92.02.03.). W bagch sprawdzagych
wykonywanych przed rozpogziem roboét powinien uczestniczinspektor Nadzoru, ktéry
po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniku zezwalaagmpoczcie robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot.

Badania Wykonawcy w czasie realizacji powierzchmigavutrwalenia obejmulj
- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i paranséirgpiarki oraz uktadarki kruszywa
zostaly tak ustawione, jak to ustalono na odcirdéwddczalnym,

- sprawdzenie czy na budewostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakciji,

- prowadzenie statej obserwaciji wyptywu z dyszy ktaek oraz stopnia pokrycia nawierzchni
kruszywem. W przypadku zauaenia zatkania lub wadliwego wyptywu lepiszcza, @dho
tylko z jednej dyszy, d4ulz tez nierbwnomiernego pokrywania nawierzchni kruszyweahey
natychmiast wstrzyngadalsze prowadzenie roboét i ugamrzyczyre wadliwego
funkcjonowania spetu. Nalezy zachowa minimalm odlegtéé miedzy skrapiark a uktadark
kruszywa.

- kontrolowanie liczby przé¢ walca,

- wykonywanie kontrolnych pomiarow #oi rozkladanego lepiszcza i kruszywa

w sposob jak na odcinku éleiadczalnym i poréwnanie z dopuszczgiolerancy podamn

w SST. Pomiary naky wykonywa przynajmniej raz dzienniezypo rozpocgzciu robot

oraz w kadym przypadku, jgeli zaobserwuje gizmiany w jednorodni@i uktadanego
lepiszcza i kruszywa.

Oceniane dane oraz wyniki bédgomiarow wykonywanych przed i w czasie wykonyigan
robdt powinny by zarejestrowane przez Wykonawwe dzienniku bada

6.3.1. Pomiar szerokai.

Po zakaczeniu okresu pietjnacji powierzchniowego utrwalenia Inspektor Nadaer
obecndci Wykonawcy dokonuje pomiaru szergkoulepszonej nawierzchni z doktadic®
do +/-1cm w 10 miejscach na | km. Mierzy szerokdé¢ tylko tej czsci jezdni,  ktora
charakteryzuje si dobrym osadzeniem ziaren kruszywa wpiskeEzu.
Wymierzona szerokid nie powinna si rozni¢ od przewidzianej w warunkach kontraktu



wiegcej niz +/- 5 cm. Sprawdzenia i poroOwnania z umpwymaga rownie lokalizacja
pocatku i konca odcinka powierzchniowego utrwalenia.
6.3.2. Ocena wygtlu zewrtrznego.

Oceny wykonanych robét dokonuje Inspektor Nadzospdainie z Wykonawg metod
wizualrg. Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowa jednorodnym wygidem
zewrgtrznym.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostlk obmiaru wykonywania powierzchniowego utrwalenist jem .

Obmiar rob6t polega na oldleniu faktycznego zakresu robét oraz
obliczeniu rzeczywistych ikzi wbudowanych materiatéw. Obmiaru robét dokonuje
Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbiér rob6t bdzie dokonywany w dwéch etapach:
1) Odbior ostateczny - po zaktzeniu robot, jednale nie wczéniej niz po uptywie
24 dni od daty zgtoszenia zalezenia robot (po oddaniu powierzchniowego
utrwalenia do niekontrolowanego ruchu).
2) Odbidr pogwarancyjny - po uptywie okresu gwagfmego.
8.1. Odbior ostateczny.
Odbior ostateczny polega na oceniddla jakosci wykonanych robét oraz ustaleniu
koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie.
8.1.1. Caltkowite zakirzenie robot na obiekcie oraz jego gotéévdo odbioru ostatecznego
powinna by stwierdzona przez kierownika robot wpisem do dzilea budowy. Wykonawca
zobowpgzany jest po uzyskaniu wszystkich badeezwtocznie zgtogina psmie
do Inspektora Nadzoru gotowéoobiektu do odbioru ostatecznego.
8.1.2. Odbidr ostateczny zgtoszonego obiektu powiniengpishie p&niej
niz w terminie okrélonym w ,Warunkach szczego6towych kontraktu™.
8.1.3. Dokumentem potwierdzggym dokonanie odbioru jest protokot spgzony wedtug
wzoru Nr 9 podanego w Instrukcji Nr DP-T14 o dokesayiu odbiorow drogowych
I mostowych realizowanych na drogach zamiejskiajdwych i wojewddzkich wraz
ze zmianami z 1992 i 1993r.
8.1.4. Wykonawca przygotuje do odbioru ostateczriggaedtay dokonugcemu odbioru
operat kolaudacyjny, w ktorego sktad wchgdz.in. wymienione dokumenty:
- dokumentacja projektowa,
- szczegotowa specyfikacja techniczna /SST/,
- ksiega obmiaru robot
- dziennik budowy,
- atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,
- wyniki bada i oceny dokonane po wykonaniu rob6t wg p.6.3.,
- opinia technologiczna spaidzona na podstawie wszystkich badgomiaréw zadczonych
do dokumentoéw odbioru,
- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.



8.1.5. W przypadku, gdy wedtug oceny Odbigrago, obiekt pod wzgllem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robétesegotowy do odbioru lub, gdy jad
wykonania catego obiektu lub jegoegézi odbiega od wymagaustalonych w dokumentach
kontraktowych, Odbieragy przerywa swoje czynioi i ustala w porozumieniu z Wykonawc
nowy termin odbioru.

8.2. Odbior pogwarancyjny.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidtrawigzanych z usugciem
wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiérywaancyjny dokonywany jest na
podstawie szczegotowej oceny wizualnej vaylyl zewrtrznego powierzchniowego
utrwalenia. Dokumentem potwierdzaym dokonanie odbioru jest protokét spgazony
wedtug wzoru Nr 9a zat¢zonego do Instrukcji DP - T14.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Platnaé jest ustalana za 1%mtrwalonej nawierzchni zgodnie z obmiarem i acgrkosci
materiatow i warstwy na podstawie pomiarow i bhatboratoryjnych

Cena jednostkowa obejmuje:

- roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepiszcaa materiatbw pomocniczych,

- 0czyszczenie podia,

- spryskanie lepiszczem,

- rozscielenie kruszywa i przywatowanie zgodnie z wymagam specyfikacji technicznej,
- pielegnacg nawierzchni z usuwaniem kruszywa niezz@nego i zapobiegawczym
ograniczeniem gkaosci i ruchu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i lfalddoratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1 Normy
10.1.1. BN - 84 /6774 - 02 Kruszywo mineralne. kayigo tamane
do nawierzchni drogowych.
10.1.2.BN - 71/ 6771 - 02 Masy bitumiczne. Asfaltowa egpalkationowa.
10.1.3.BN - 70/ 8931 - 08 Oznaczenie aktywnej przyczépnlepiszcz
bitumicznych do kruszyw.
10.1.4. PN - 71 /s - 96034 Drogi samochodowe. Neaglenie bitumiczne.
Powierzchniowe utrwalenie przyyciu emulsji asfaltowe).
10.1.5. Projekt PN - Drogowe kationowe emulsje lesfee

10.2. Inne dokumenty.

10.2.1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenigilozkltadanego lepiszcza
| kruszywa. Opracowanie zlecone przez GDDP do stas@ pismem GDDP-5.3
a-551/1/92 z dn. 1992-02-03.



