GMINA WASEWO
ul. Zastawska 13
07-311 Wasewo

pow. ostrowski, woj. mazowieckie

Wasewo, dnia 11.02.2019r.

FD.271.2.2019
Uczestnicy postepowania

dotyczy: przetarg nieograniczony pn. Rozbudowa Stacji Uzdatniania Wody w miejscowosci
Wgsewo

Dziatajagc na podstawie art. 38 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — prawo zamodwien
publicznych, Zamawiajgcy — Gmina Wasewo informuje, ze otrzymat zapytanie dotyczace
postepowania przetargowego na realizacje zadania pn. Rozbudowa Stacji Uzdatnia Wody w
miejscowosci Wasewo

PYTANIE 1

Czy Zamawiajgcy wymaga, aby spawy w stali nierdzewnej wykonane byty wedtug okreslonych
obowigzujgcych norm spawalniczych?

Tak. Ze wzgledu na istote oraz Zywotnosc orurowania nierdzewnego Zamawiajgcy wymaga,
aby wszystkie spawy wykonywane w stali nierdzewnej byty wykonywane wedfug ponizszych
norm i wymaganiom :

e Wykonawca musi posiada¢ wdrozong norme dotyczacy jakosci w spawalnictwie w
petnym zakresie wymagan jakosciowych: PN-EN ISO 3834-2;

e Wykonawca musi zatrudnia¢ spawaczy i operatoréw urzgdzen spawalniczych
spetniajgcych wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz Dyrektywy
Ciénieniowej 2014/68/UE;

e Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ uznang technologie spawania WPQR
zgodna z PN-EN 1SO 15614;

e Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych to minimum poziom "B"
wg PN-EN ISO 5817;

e Zakres badan nieniszczgcych - kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637 oraz
kontrola penetracyjna(szczelnosci) (PT) wg PN-EN 1SO 23277;

e Personel wykonujgcy badania musi posiadac¢ aktualny certyfikat kompetencji w
zakresie badan wizualnych VT-2 oraz badan penetracyjnych PT-2 wg normy PN-EN ISO
9712;

e Minimum 80% spawow do srednicy Dn200 musi by¢ wykonanych metodg orbitalng w
podwadjnej ostonie argonu z potwierdzeniem jakosci spawu(wydruk);

e Rozgatezienia przynajmniej do S$rednicy DN150 muszg byc V\}ykonane metoda
wyciggania szyjek.




